1. Prosze wykonac obstuge akumulatora elektrycznego w maszynie, na ktdrej jest
przeprowadzany egzamin w ramach obstugi technicznej codzienne;.

Nalezy regularnie kontrolowaé stan akumulatordéw i ich pofgczen. Spycharka CAT D6N wyposazona
jest w uktad 12 V. Codziennie przed uruchomieniem maszyny sprawdza sie, czy zaciski
akumulatorow sg czyste, mocno dokrecone i zabezpieczone przed korozjg (w razie potrzeby
oczysci¢ je i posmarowaé wazeling techniczng). Upewnij sie, ze obudowy baterii s3 dobrze
zamocowane i ze wytgcznik gtéwny pradu (hebel) jest wigczony podczas pracy, a wytgczony przy
postoju lub serwisie maszyny. Przy obstudze akumulatoréw zachowaj srodki bezpieczenistwa —
zaktadaj okulary ochronne i rekawice oraz trzymaj z dala od nich otwarty ogien (akumulatory
emitujg wybuchowe gazy). W przypadku tradycyjnych akumulatoréw obstugowych nalezy takze
okresowo sprawdzac¢ poziom elektrolitu w celach i uzupetnia¢ wodg destylowang do wtasciwego
poziomu.

2. Prosze sprawdzi¢ poziom oleju hydraulicznego w uktadzie roboczym, omowi¢
sprawdzenie oraz uzupetnianie tego oleju.

Codziennie nalezy skontrolowaé poziom oleju w uktadzie hydraulicznym, ktéry zasila osprzet (np.
podnoszenie opuszczanie lemiesza, ewentualnie zrywak). W spycharkach D6N zbiornik oleju
hydraulicznego jest umieszczony z tytu maszyny, po prawej stronie. Na zbiorniku znajduje sie
wziernik (wskaznik poziomu) lub miarka bagnetowa. Prawidtowy poziom oleju hydraulicznego
powinien siega¢ do oznaczenia “FULL (PEENY)” na wzierniku. Jesli poziom jest nizszy — na przyktad
widoczny jest ponizej kreski minimum — nalezy odkreci¢ korek wlewu oleju i dola¢ wiasciwego
oleju hydraulicznego. Po dolaniu, zakrecamy korek, upewniajac sie, ze jest czysty (by zabrudzenia
nie dostaty sie do hydrauliki). W wiekszosci maszyn Cat zaleca olej hydrauliczny typu HYDO (np.
SAE 10W) lub inny spetniajgcy specyfikacje CAT, ewentualnie olej biodegradowalny HEES (w
zaleznosci od wymagan srodowiskowych).

Dobre praktyki: Sprawdzaj poziom hydrauliki przy opuszczonym osprzecie (lemiesz na ziemi) i
wytgczonym silniku — wowczas objetos¢ oleju w zbiorniku jest stabilna. Jesli codziennie brakuje
oleju, poszukaj wyciekow na sitownikach lub przewodach. Uwazaj przy dolewaniu oleju, by nie
zanieczysci¢ uktadu — nawet drobiny brudu mogg uszkodzié precyzyjne elementy hydrauliki.

Trzymaj pojemniki z olejem czyste i uzywaj lejka z filtrem. Typowa pojemnos¢ zbiornika
hydraulicznego D6N to ok. 29,5 litra oleju — znajac to, mozna ocenié, ile dola¢ w razie ubytku (np.
jesli brakuje 1/4 na wzierniku, to moze brakowac¢ ~7 litrow). Po odpaleniu maszyny zawsze
sprawdz, czy nie pali sie lampka ostrzegawcza hydrauliki i czy funkcje osprzetu dziatajg ptynnie —
to potwierdzi, ze poziom jest odpowiedni.



3. Prosze omoéwi¢ podstawowe czynnosci obstugi technicznej codziennej zwigzane
z uktadem roboczym maszyny.

Uktad roboczy — lemiesz wraz z sitownikami, a w maszynach wyposazonych w zrywak takze zespot
zebdéw — to ,narzedzie robocze” spycharki. Kazdego ranka, zanim operator przekreci kluczyk w
stacyjce, warto poswieci¢ kilka minut, by przyjrze¢ sie temu zespotowi. Pozornie drobne
zaniedbanie — poluzowana S$ruba, wyschniety sworzen czy pierwszy wyciek oleju z cylindra —
wystarczy, aby w ciggu kilku godzin stato sie powodem przestoju, kosztownej naprawy albo
nieplanowanej wymiany krawedzi tnace;.

Pierwszym krokiem jest zawsze bezpieczne ustawienie maszyny: spycharka powinien sta¢ na
poziomym gruncie, skrzynia biegdw w pozycji NEUTRAL, hamulec postojowy zaciggniety, a sam
lemiesz i zrywarka opuszczone na ziemie. Po wyfaczeniu silnika zerujemy uktad hydrauliczny z
ci$nienia resztkowego.

Gdy maszyna ostygnie, operator rozpoczyna przeglad od wnikliwego obejrzenia krawedzi tngcych.
W instrukcji konserwacji D6N wyraznie wskazuje sie, by obraca¢ bgdz wymienia¢ krawedzie i
koncédwki, nim starcie przekroczy potowe ich grubosci. Pozwolenie, aby lemiesz pracowat ,na
Srubach”, prowadzi do scierania samej ptyty bazowej, czyli wielokrotnie drozszej naprawy. Od razu
sprawdza sie tez stan Srub mocujgcych: jezeli ktoras nie trzyma momentu, dokreca sie komplet,
zachowujgc firmowg procedure ,moment podstawowy plus kat dogiecia” 400 + 70 Nm i dalsze
120 — 180 stopni. Sruby warto delikatnie opukaé¢ mtotkiem — gtuchy odgtos zdradza pekniecie
krawedzi lub gwintu.

Nastepny etap to smarowanie. W codziennym rytuale D6N znajdujg sie m.in. dwie kalamitki
sworzni preta wyréwnywacza, centralny smarownik w jego srodku oraz po jednej na kazdym
sworzniu sitownikow lemiesza. Producent zaleca uzywac recznej pompki i ttoczy¢ smar, az swiezy
wypetni szczeline i wypchnie brud na zewnatrz . Jesli maszyna ma zrywarke, dochodzi pieé
dodatkowych smarowniczek — trzy na sworzniach ciegiet i dwa na sitowniku. Poranna dawka smaru
od razu wypiera wilgo¢ zebrang przez noc i buduje ,,poduszke olejowg”, ktéra ochrania tuleje przez
caty dzien.



Po zakoniczeniu procedury smarowania operator sprawdza uktad hydrauliczny. Wziernik na
zbiorniku — umieszczony z tytu, po prawej stronie maszyny — musi pokazywac¢ poziom doktadnie
przy kresce FULL; nawet niewielki ubytek powinien zosta¢ uzupetniony olejem HYDO o witasciwej
lepkosci . Szybki rzut oka na sitowniki ujawnia ewentualne ,,poty” na uszczelniaczach. Jesli pojawita
sie mokra obwddka, warto zaplanowaé¢ wymiane uszczelnien zawczasu, zanim kropla zamieni sie
w wyciek, a olej zacznie brudzi¢ powierzchnie lemiesza i ziemie wokét.

Mechaniczna czes$¢ inspekcji koriczy sie probg ruchu. Po ponownym uruchomieniu silnika, jeszcze
na biegu jatowym, operator delikatnie unosi i opuszcza lemiesz, pochyla go i skreca; kazda funkcja
powinna odbywac sie gtadko, bez stukdw ani zacie¢. Niewielkie odchytki — opdznione opuszczanie
lub metaliczny trzask przy nagtym ruchu — czesto sygnalizujg poczatek luzu na tulejach, a to
najlepszy moment, by go usunac.

W maszynach z zrywarka podobny test przechodzi uktad zeba. Ogledziny koncentrujg sie na
samym zebie i ostonie trzonu: jesli zgb stepit sie ponad miare lub ostona jest starte az do przekroju
poprzecznego, komplet wymienia sie zgodnie z procedurg instrukcyjng — podniesienie zrywarki,
podparcie ramienia, wybicie sworznia i montaz nowej czesci.

4. Prosze zademonstrowaé, jak sprawdzi¢ poziom ptynu chtodniczego i jak go
prawidtowo uzupetni¢. W przypadku maszyn chtodzonych powietrzem prosze
omowic czynnosci obstugi technicznej codziennej tego systemu.

Codziennie przed pracy nalezy skontrolowac poziom ptynu chtodzacego w uktadzie chtodzenia
silnika. W spycharkach Caterpillar DEN stosuje sie najczesciej diugotrwaty ptyn chtodniczy typu
ELC (Extended Life Coolant) w mieszance 50/50 z wodg demineralizowang. Zbiornik ptynu
chtodzgcego (chtodnica) znajduje sie zwykle z przodu komory silnika. Po ostygnieciu silnika (nigdy
nie otwieraj uktadu pod cisnieniem na gorgco!) odkrecamy ostroznie korek chtodnicy lub
sprawdzamy wskaznik poziomu, jesli jest przezroczysty zbiornik wyréwnawczy. Prawidtowy
poziom to ptyn widoczny tuz ponizej wlewu (petny uktad) — zwykle do poziomu podstawy korka
chtodnicy. Jezeli ptynu brakuje, nalezy dola¢ mieszanki chtfodzacej tego samego typu.



Uwaga: Jesli zachodzi potrzeba codziennego uzupetniania chtodziwa, swiadczy to o nieszczelnosci
uktadu — trzeba zlokalizowa¢ wyciek i go usungé. Po sprawdzeniu i ewentualnym dolaniu,
doktadnie zakrecamy korek chtodnicy. Dobre praktyki: Stosuj zalecany przez producenta ptyn
chtodniczy. Caterpillar zaleca ELC, ktéry wytrzymuje dtuzej (zwykle do 6000 mth) — wymaga jednak
dodania specjalnego uszlachetniacza Extender mniej wiecej w potowie okresu uzytkowania.

Utrzymuj chtodnice w czystosci — zebra chtodnicy nie mogg by¢ zabite btotem lub kurzem, by
zapewni¢ wifasciwe chtodzenie. Podczas codziennej inspekcji rzu¢ okiem, czy nie ma
zanieczyszczen na rdzeniu chtodnicy i usuiA je sprezonym powietrzem lub wodg pod
umiarkowanym cisnieniem. Pamietaj tez o sprawdzeniu wentylatora oraz chtodnicy i ostony —
uszkodzona topatka wentylatora to zagrozenie i przyczyna wibracji. Sprawdz nacigg paska napedu
wentylatora, lub maksymalny pomiedzy rolkami nie moze by¢ wiekszy niz ok. 1,5 cm.

5. Prosze omowi¢ podstawowe czynnosci obstugi technicznej codziennej zwigzane
z przygotowaniem maszyny do pracy dotyczace elementéow podwozia, ze
zwroceniem uwagi na uktad jezdny.

W spycharkach gasienicowych prawdziwg , kondycje” maszyny odczytuje sie z podwozia. To ono
przenosi catg mase i moment napedowy, a kazda nasza zaniedbana drobnostka potrafi szybko
odbic¢ sie na budzecie remontowym. Poranna inspekcja zaczyna sie, zanim jeszcze operator
wchodzi do kabiny — maszyna stoi na réwnej nawierzchni, lemiesz i, jedli jest, zrywak opuszczone
na grunt, silnik wytgczony. Dopiero wtedy mozna bezpiecznie obejs¢ D6N-ke.

Pierwsze spojrzenie idzie zawsze na ggsienice. W instrukcji konserwacji Caterpillara opisano: ich
ugiecie miedzy kotem napedowym a napinaczem powinno miesci¢ sie w granicach 69 + 6 mm
przy maszynie bez rolek podtrzymujgcych lub 35 £ 6 mm, jesli rolki s3 zamontowane . W
praktyce oznacza to, ze trzeba uklekna¢ przy srodkowej strefie taficucha, przytozy¢ metr i — jesli
luz odbiega od normy — siegng¢ po smarownice: przez zawor regulacyjny ttoczy sie smar, aby
napigc¢ gasienice, albo lekko poluzowuje zawdr nadmiarowy i pozwala smarowi wyptynac, by ja
rozluznic¢. Wazne jest, by po regulacji przejecha¢ maszyna kilka metréw w przod i w tyt bez
hamowania — smar wyrdowna wtedy ciSnienie, a pomiar bedzie miarodajny.

Przy okazji ogledzin warto wsung¢ dton kilka centymetréw od sworzni i tulei. Caterpillar zaleca
dotykowg prébe ,,gorgcych pindw”: gdy po wczorajszej robocie ktérys ze sworzni jest wyraznie



cieplejszy niz sgsiednie, oznacza to suche, uszkodzone potgczenie, ktére wkrdtce zacznie niszczyc
tanicuch. Lepiej wtedy od reki oznaczy¢ ogniwo i zaplanowac interwencje serwisows.

Kolejny punkt to czystosc. Btoto, glina i kamienie, ktére nocg stezaty miedzy sworzniami,
podnoszg napiecie tancucha, scierajg naktadki, a przy mrozie potrafig zablokowac rolke. Dlatego
przed startem najlepiej strzgsng¢ wieksze bryty fomem lub wyjechaé kilka metréow po
utwardzonej nawierzchni, az ggsienica sama oczysci bieznik.

Uwage zwraca sie takze na Sruby naktadek. Instrukcja przypomina o momencie 400 + 70 N-m i
dociggnieciu jeszcze o 120-180°; poluzowana naktadka potrafi wbi¢ sie w prowadnice i zniszczy¢
tozyska rolek. W praktyce wystarczy opukac kluczem tby srub — gtuchy ton natychmiast zdradzi
luz.

Czas przenie$c¢ sie nizej, do rolek podtrzymujacych, rolek jezdnych i prowadnic. Rama rolki
powinna by¢ sucha — pojawiajgca sie ,kropla” oleju oznacza nieszczelnosé, a ta prowadzi do
zatarcia rolki i kosztownej wymiany. Operator powinien zwrdéci¢ uwage na prowadnice ramy.

Nie mozna zapomniec¢ o centralnym zawiasie — precie wyréwnywacza. Dwie koricowe i jedna
centralna kalamitka muszg dostaé codzienng porcje Swiezego smaru wciskanego reczng pompka,
az stary smar pojawi sie po drugiej stronie uszczelnienia. Bez tej czynnosSci sworzen zaczyna
Ltapac” luz promieniowy, co odbija sie na stabilnosci catej maszyny podczas skretu.



6. Prosze omowic na czym polega sprawdzenie stanu ogumienia két lub napiecia
gasienic.

Kazdego dnia nalezy obejrze¢ gasienice —ich stan i napiecie. Prawidtowo napieta gasienica nie
powinna byc¢ ani zbyt luzna, ani zbyt napieta. Zbyt luzna ggsienica moze spas¢ z kot
prowadzgcych podczas skrecania, natomiast zbyt ciasno napieta powoduje przyspieszone zuzycie
elementéw podwozia (taricuchéw, két, rolek). Optymalny luz gasienicy jest podany w instrukcji
(zwykle mierzony jako tzw. strzatka ugiecia miedzy rolkami). W praktyce, kiedy maszyna stoi na
twardym podtozu, powinien by¢ niewielki przeswit (kilka centymetréw) miedzy gasienicg a gérng
powierzchnia rolek podporowych w srodku dtugosci podwozia.

Jak sprawdzi¢ luz: Na prostym odcinku ggsienicy (miedzy kotem napinajgcym z przodu a gérnymi
rolkami) zmierz odlegtos¢ zwisu ogniw. Jesli ta wartos¢ odbiega od zalecanej, trzeba
wyregulowacd naciag.

Kontrola wizualna stanu: Codziennie ogladaj ogniwa i sworznie ggsienic — czy nie sg popekane,
czy sruby mocujace nakfadki (klepki) nie sg poluzowane. Zwrd¢ uwage na czystosé — usun duze
nagromadzenia btota, kamieni czy gliny spomiedzy ogniw, zwtaszcza w okolicy kéf napinajacych i
zebatych, poniewaz moga one powodowac naprezenia lub uszkodzenia podczas ruszania.
Sprawdz, czy naktadki ggsienic (podeszwy) nie poluzowaty sie lub nie brakuje ktérejs —
poluzowane nakfadki trzeba dokreci¢ wtasciwym momentem, by nie zgubic¢ ich podczas pracy.

Dobre praktyki: Stan podwozia w duzej mierze decyduje o efektywnosci spycharki. Codziennie po
pracy warto oczysci¢ podwozie (np. fomem lub topatg usungé btoto z zebatek i miedzy
ogniwami) — szczegdlnie zimg, by btoto nie zamarzto na twardo. Jesli zauwazysz nieréwnomierne
zuzycie lub rézne napiecie gasienic po obu stronach, zgtos to — moze to wskazywac na problem z
uktadem napinajgcym lub z wyréwnywaczem. Dobrze wyregulowana i zadbana gasienica to
mniejsze obcigzenie dla silnika i uktadu przeniesienia mocy oraz bardziej ptynna jazda.



7. Prosze sprawdzi¢ poziom oleju w misce olejowej silnika oraz wskazaé, w jaki

sposdb uzupetnia sie ten ole;.

Przed uruchomieniem silnika nalezy codziennie
sprawdzi¢ poziom oleju w silniku za pomocg
wskaznika. Bagnet (miarka oleju) jest zwykle
dostepny po otwarciu pokrywy silnika z prawej
strony maszyny. Silnik musi by¢ wyfaczony, a
maszyna sta¢ na poziomym podtozu. Po wyjeciu
bagnetu wycieramy go czystg szmatka, wktadamy
ponownie i wyciggamy, aby odczyta¢ poziom.
Prawidtowy poziom oleju powinien miesci¢ sie
miedzy znakami MIN (LOW) a MAX (FULL) na
bagnecie. Jesli poziom jest ponizej minimum,
dolewamy zalecany olej silnikowy odpowiedniej
klasy poprzez wlew oleju (korek wlewu znajduje
sie na pokrywie zaworéw). Typowym olejem do
silnikdw Cat jest olej SAE 15W-40 spetniajacy
normy APl CH-4 (lub nowsze) — np. Cat DEO;
zapewnia on wtasciwe smarowanie w szerokim
zakresie temperatur. Pamietaj, by nie przepetnic
misy olejowej — nadmiar oleju moze by¢ tak samo
szkodliwy jak zbyt niski poziom. Dobre praktyki:
Odczekaj
silnika, by olej sptynat do miski, inaczej odczyt na

kilka minut po zgaszeniu gorgcego

bagnecie bedzie zanizony. Upewnij sie, ze

uszczelka korka wlewu oleju jest czysta i w dobrym
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Jezeli maszyna nie jest wyposazona w rolki
podtrzymujgce, ugiecie gasienic mierzone jest
pomiedzy zgbatka a przednim kolem wolnobieznym
(2). Wiaéciwa regulacia wymiaru (2) wynosi

69 + 6 mm (2,75 £ 0,25 cala).
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Jezeli maszyna jest wyposazona w rolki _
podtrzymujace, wtasciwa regulacja wymiaru (3) i (4)
wynosi 35 + 6 mm (1,3 £ 0,25 cala).

stanie, aby zapobiec dostawaniu sie zanieczyszczen. Gdy olej jest dolewany czesto lub w duzej

ilosci, sprawdz, czy nie ma wyciekdw albo czy silnik nie spala oleju. Standardowo wymiane oleju

silnikowego (i filtra) wykonuje sie co 500 motogodzin przy uzyciu zalecanego oleju — przestrzeganie

tej rutyny wydtuza zywotnos¢ silnika.



8. Prosze omowic¢ w jaki sposdb sprawdza sie poziom oleju w zwolnicach i jak sie
go uzupetnia. Jaki rodzaj oleju uzywany jest do zwolnic.

Poziom oleju w zwolnicach sprawdza sie poprzez odkrecenie korka kontrolnego znajdujacego sie
na korpusie zwolnicy (korek powinien znajdowac sie na godzinie 3). Prawidtowy poziom oleju
powinien znajdowac sie na wysokosci dolnych rowkow gwintu otworu korka. Jesli poziom jest
zbyt niski, nalezy uzupetnic olej az do osiagniecia wtasciwego poziomu.

W celu uzupetnienia oleju:

e Otwiera sie korek wlewu oleju.

e Dolewa odpowiedni olej az do momentu, gdy zacznie wyptywac przez otwor kontrolny
lub osiggnie zalecany poziom (dolne rowki gwintu).

e Nastepnie zakreca sie oba korki po oczyszczeniu ich powierzchni.

e Rodzaj uzywanego oleju do zwolnic powinien odpowiada¢ wymaganiom normy TO-4 i
miec lepkos$¢ SAE 30, SAE 50 lub SAE 60, zaleznie od temperatury otoczenia.
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1. Ustawié jedng z przektadni gtéwnych tak, aby
oznakowanie poziomu oleju (1) znalazto si¢
poziomo. Korek spustowy (3) powinien by¢
zwrbcony w dot.



9. Prosze omowic¢ postepowanie operatora maszyny, jezeli zaswieci sie kontrolka
zanieczyszczonego filtra powietrza.

Przed samodzielnym czyszczeniem filtra nalezy zastosowaé nastepujace wskazowki:
Nie nalezy czysci¢ wktaddw filtra poprzez ich uderzanie lub trzepanie.
Nie wolno my¢ wkfadu filtra.

Uzyc¢ sprezonego powietrza pod niskim cisnieniem w celu usuniecia pytu z filtra. Cisnienie
powietrze uzywanego do czyszczenia nie moze przekraczac¢ 207 kPa (30 psi). Strumien powietrza
nalezy kierowa¢ od wewnetrznej strony wktadu wzdtuz zaktadek filtra. Przy czyszczeniu wktadu
zachowad szczegdlng ostroznos¢, aby unikngé uszkodzenia zaktadek.

Nie uzywac filtrow powietrza z uszkodzonymi zaktadkami, uszczelkami lub podktadkami. Brud
przedostajacy sie do silnika uszkodzi podzespoty silnika.

Wktad filtra zgrubnego oczyszczania powietrza moze by¢ uzyty do szesciu razy, jezeli jest
wiasciwie czyszczony i sprawdzany. Podczas czyszczenia wktadu zgrubnego filtra oczyszczania
powietrza, nalezy skontrolowac, czy materiat filtra nie jest rozerwany. Wktad filtra zgrubnego
oczyszczania powietrza powinien by¢ wymieniony co najmniej raz w roku. Taka wymiana
powinna by¢ wykonana niezaleznie od ilosci czyszczen.

Nie czysci¢ wktadow filtra powietrza poprzez uderzanie i upuszczanie. To moze spowodowacd
uszkodzenie uszczelnien. Nie uzywac filtrow powietrza z uszkodzonymi zaktadkami, uszczelkami
lub podktadkami. Uszkodzone wktady mogg przepuszczacé zanieczyszczenia.

Wizualnie skontrolowac wktady filtra zgrubnego oczyszczania przed czyszczeniem. Sprawdzié, czy
wktad nie ma uszkodzonego uszczelnienia, uszczelek i zewnetrznej pokrywy. Wszystkie
uszkodzone wktady filtra powietrza nalezy wyrzucic.

Do czyszczenia wktaddw filtra powietrza mozna zastosowac jedng z dwéch metod:
o Czyszczenie sprezonym powietrzem

J Czyszczenie odkurzaczem



Czyszczenie sprezonym powietrzem

Sprezonego powietrza mozna uzywac¢ do czyszczenia wktadow filtra zgrubnego oczyszczania
powietrza, ktore nie byly czyszczone wiecej niz dwa razy. Sprezone powietrze nie usuwa osadéw
sadzy i oleju. Do czyszczenia nalezy uzywac przefiltrowanego, suchego powietrza pod
maksymalnym cisnieniem 207 kPa (30 psi).

Uwaga: Czyszczgc wktady filtra zgrubnego oczyszczania powietrza, zawsze nalezy zaczynac od
czystej strony (wewnetrznej) i wydmuchiwaé czgsteczki brudu w kierunku czesci brudnej
(zewnetrznej).

Kierowa¢ przewdd czyszczacy tak, aby powietrze przeptywato wewnatrz wktadu wzdtuz filtra, co
pomoze zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem jego papierowe fatdy. Nie kierowac strumienia
powietrza bezposrednio na wktad filtra. Poniewaz w ten sposdb brud moze byé wepchniety jeszcze
gtebiej miedzy fatdy filtra.

Czyszczenie odkurzaczem

Inng metodg czyszczenia wkitaddéw filtra zgrubnego oczyszczania powietrza jest czyszczenie
odkurzaczem - wymagane przy codziennym czyszczeniu wktadoéw przy pracy w suchym i
zapylonym miejscu. Przed zastosowaniem czyszczenia odkurzaczem zaleca sie czyszczenie
wktadow sprezonym powietrzem. Czyszczenie odkurzaczem nie usunie osaddw sadzy i oleju.



Kontrola wktaddw filtra zgrubnego oczyszczania powietrza

Sprawdzi¢ czysty, suchy wkfad filtra zgrubnego
oczyszczania powietrza. Uzy¢é 60-watowej niebieskiej
zarowki w ciemnym lub  odpowiednim do
przeprowadzenia inspekcji pomieszczeniu. Wiozy¢
niebieskg zaréwke do wktadu filtra powietrza. Obracac
wktadem filtra powietrza. Sprawdzi¢, czy wktad nie ma
rozdar¢ i/lub dziur. Kontrola wkfadu filtra przy pomocy
Swiatta pokazuje materiat filtra na wskros. Jezeli to
konieczne, w celu potwierdzenia wyniku czyszczenia
poréwnaé nalezy wktad z nowym wktadem filtra o tym

samym numerze katalogowym.

Nie uzywa¢ wktadu zgrubnego oczyszczania filtra powietrza, jesli ma jakiekolwiek rozdarcia i/lub
dziury w materiale. Nie uzywaé¢ wktadéw z uszkodzonymi zaktadkami, uszczelkami lub
podktadkami. Uszkodzone wktady nalezy wyrzucic.

Whkitad filtra doktadnego oczyszczania powietrza

Uwaga: Po trzeciej obstudze technicznej wktadu filtra zgrubnego oczyszczania powietrza do silnika
nalezy wymienic¢ wkfad filtra doktadnego oczyszczania. Jezeli mimo zatozenia nowego gtéwnego,
zewnetrznego wktadu filtra, wskaznik wktadu przesuwa sie na czerwone polenalezy wymienié
wktad doktadnego oczyszczania. Wktad filtra doktadnego oczyszczania powietrza do silnika nalezy
réwniez wymienic, gdy spaliny po wymianie wstepnego wktadu filtra nadal sg czarne.



10. Prosze wykona¢ obstuge techniczng codzienng silnika przed pracg na dwéch
dowolnie wybranych uktadach.

W codziennej obstudze technicznej silnika przed rozpoczeciem pracy szczegdlng uwage zwraca
sie na dwa kluczowe uktady — olejowy (smarowania) i chtodzenia. Przed uruchomieniem silnika
nalezy sprawdzi¢ poziom oleju silnikowego, a w razie koniecznosci uzupetnic jego stan, zgodnie z
instrukcja obstugi. Zakretke wlewu oleju usuwa sie, aby wprowadzi¢ olej do miski, a nastepnie
zakreca sie korek i zamyka pokrywe silnika. Po wykonaniu tych czynnosci nalezy sprawdzic¢
wskaznikiem pretowym poziom, czy olej znajduje sie miedzy oznaczeniami ,,MIN” a ,,FULL".

Rownie istotna jest kontrola uktadu chtodzenia — sprawdzeniu podlega poziom ptynu
chtodzacego w zbiorniku wyréwnawczym lub chtodnicy. Korek uktadu chtodzenia umieszczono
pod drzwiczkami serwisowymi na lewej stronie przodu maszyny. Po jego odkreceniu ocenia sieg,
czy ptyn siega zalecanego poziomu (okoto 13 mm ponizej krawedzi krééca wlewu); w razie
potrzeby uzupetnia sie mieszanine ptynu chtodzgcego. Zgodnie z procedurami codziennej obstugi
operator powinien tez sprawdzi¢ inne istotne poziomy ptyndéw eksploatacyjnych oraz usungé
wszelkie wycieki i zanieczyszczenia z komory silnika

11. Prosze dokona¢ oceny wzrokowej stanu technicznego osprzetu roboczego
spycharki.

Wizualna ocena stanu technicznego osprzetu roboczego polega na uwaznym obejrzeniu
elementoéw takich jak lemiesz, noze i naktadki robocze oraz osprzet opcjonalny (np. zrywarka),
wraz z ich mocowaniami, sitownikami i przewodami hydraulicznymi. Nalezy sprawdzi¢, czy
krawedzie robocze nie sg nadmiernie wytarte lub pekniete, czy Sruby mocujgce sg dokrecone, a
zawory czy cylindry hydrauliczne wolne od wyciekéw. Instrukcja codziennego przegladu zaleca
sprawdzenie stanu wszystkich urzadzen i osprzetu oraz zespotéw hydraulicznych, co oznacza
usuniecie nagromadzonego brudu i piachu oraz sprawdzenie integralnosci elementow
konstrukcyjnych. Dzieki tej kontroli operator moze wczesniej wykry¢ zuzycie czy uszkodzenia
osprzetu, ktére mogtyby wptyngc na bezpieczenstwo pracy i efektywnosé maszyny.



12. Prosze zademonstrowac sprawdzenie czystosci filtra powietrza.

Spycharka D6N ma dwustopniowy filtr powietrza silnika (wkfad zgrubny — zewnetrzny i wktad

doktadny — wewnetrzny). Codziennie nalezy sprawdzi¢ wskaznik zanieczyszczenia filtra

powietrza, zwykle jest to maty przezroczysty wskaznik z zottym ttoczkiem, umieszczony przy

obudowie filtra (czesto widoczny po otwarciu bocznej pokrywy silnika). Gdy filtr sie zatyka,

wskaznik zmienia kolor — z6tty ttoczek przesuwa sie i blokuje w czerwonym polu. Jesli wskaznik

pokazuje zapchanie (czerwone pole) lub wida¢ wyraznie brudny filtr zewnetrzny, nalezy

przeprowadzi¢ obstuge filtra:

Wytacz silnik i otwdrz obudowe filtra powietrza (poluzuj zaciski pokrywy).

Ostroznie wyjmij wktad zgrubnego oczyszczania (zewnetrzny), ciggnac go prosto na
zewnatrz i lekko obracajac, by go wysung¢. Uwazaj, by nie zrzucic¢ zanieczyszczen do
wnetrza — nie wyjmuj od razu wewnetrznego wktadu (ten wymienia sie rzadziej, co kilka
czyszczen zewnetrznego).

Oczys¢ wktad zewnetrzny: najlepiej czystym, suchego sprezonego powietrza o
umiarkowanym cisnieniu (max ok. 200 kPa). Kieruj strumien powietrza od $rodka filtra
(czysta strona) na zewnatrz, aby wydmuchacd kurz. Obracaj filtr, wydmuchujac kolejno
wszystkie fatdy. Alternatywnie mozna ostukac delikatnie filtr o dton lub miekka
powierzchnie, aby wytrzagsngé kurz — nigdy nie myj filtra wodga ani nie stosuj
rozpuszczalnikéw.

Obejrzyj doktadnie filtr pod sSwiatto — jesli wida¢ uszkodzenia: pekniecia, przedarcia lub
odksztatcone uszczelki, filtr nalezy wymieni¢ na nowy. Filtr papierowy z uszkodzonymi
fatdami nie zapewnia juz petnej filtracji.

Wyczy$¢ wnetrze obudowy filtra z nagromadzonego kurzu (wilgotng Sciereczka albo
odkurzaczem).

Jesli wewnetrzny wktad (bezpieczenstwa) jest mocno zabrudzony lub minetfa pora jego
wymiany (np. co trzeci cykl czyszczenia filtra zewnetrznego zaleca sie wymiane filtra
wewnetrznego), to go wymien — wktadu bezpieczenstwa sie nie czysci sprezonym
powietrzem, tylko wymienia na nowy.

Zamontuj czysty lub nowy filtr zewnetrzny, wsuwajgc go ostroznie i dociskajgc, by
zapewnic szczelno$é (pamietaj o prawidtowym osadzeniu uszczelek).

Zatoz pokrywe obudowy filtra i zapnij klamry. Nastepnie zresetuj wskaznik
zanieczyszczenia (zwykle przez nacisniecie matego przycisku na jego koricu), aby z6tty
wskaznik cofnat sie z czerwonego pola.



e Po uruchomieniu silnika sprawdz wskaznik: jesli od razu pokazuje zanieczyszczenie (wraca
na czerwone), to albo filtr zostat Zle zamontowany, albo wskaznik jest uszkodzony i nalezy
g0 wymienic.

Dobre praktyki: Nie czys¢ filtra powietrza czesciej niz potrzeba — zbyt czeste czyszczenie moze
uszkodzi¢ papierowe wktady. Zawsze upewnij sie, ze zadne zanieczyszczenia nie dostaty sie za filtr
podczas obstugi (pilnuj, by wewnetrzny wktad byt na miejscu podczas czyszczenia

zewnetrznego). Regularnie sprawdzaj szczelno$¢ uktadu dolotowego — dokrecenie opasek, stan
uszczelek — bo nawet najlepszy filtr nie pomoze, jesli powietrze ominie go nieszczelnoscia.
Zapchany filtr powietrza powoduje spadek mocy silnika i zwiekszone dymienie, dlatego wskaznik
jest cennym narzedziem — rzu¢ na niego okiem codziennie.

13. Prosze zademonstrowac¢ obstuge codzienng uktadu hydraulicznego przed
praca.

Uktad hydrauliczny to krwioobieg maszyny, dlatego wymaga codziennej uwagi. Pierwszym
krokiem jest sprawdzenie szczelnosci — obejdz maszyne dookota i skontroluj wzrokowo wszystkie
sitowniki i przewody hydrauliczne. Nie powinno by¢ zadnych wyciekdw oleju: suche powinny by¢
okolice uszczelnien ttoczysk sitownikow (brak swiezych zaciekdw na chromowanych czesciach),
potaczenia przewoddw (szczelne ztgcza bez kapania) i obudowy pomp, zawordw. Jesli zauwazysz
wyciek, zlokalizuj jego Zzrédto i usun przed rozpoczeciem pracy (doktadnie dokrec ztacze lub —
jesli to uszkodzenie weza — wymien waz). Kolejno, skontroluj stan przewoddéw hydraulicznych na
catej dtugosci: szukaj uszkodzen izolacji, pekniec, wybrzuszen czy przetar¢. Wedtug zalecen,
kazde uszkodzenie zewnetrznej warstwy gumy czy widoczne wzmocnienia wymagajg wymiany
przewodu, gdyz ostabia to jego wytrzymatosc i grozi peknieciem pod cisnieniem.

Sprawdz, czy przewody nie ocierajg sie o ostre krawedzie lub o siebie nawzajem w ruchomych
partiach — jesli tak, popraw ich utozenie lub zamocuj dodatkowe obejmy/odboje. Poziom oleju
hydraulicznego sprawdz zgodnie z punktem 2 — wfasciwy poziom to podstawa prawidtowej pracy
ukfadu. Jezeli maszyna posiada wskaznik zanieczyszczenia filtra hydraulicznego (niektére modele
majg czujnik réznicy cisnien na filtrze powrotu), sprawdz go — jesli sygnalizuje zapchany filtr,
wymien wkfad filtra przed praca.

Rozruch zimnego uktadu: Jesli rozpoczynasz prace przy niskich temperaturach, po uruchomieniu
silnika daj uktadowi hydraulicznemu czas na rozgrzanie — przez kilka minut utrzymuj silnik na
wolnych obrotach i wykonaj kilkukrotnie petne, ale powolne ruchy osprzetem (podnies/opusé



wysiegnik, wychyl ramie, obré¢ wieze) na niewielkich predkosciach. Pozwoli to przepompowacd
olej i podniesc¢ jego temperature, co zmniejszy lepkos¢ i zapewni wiasciwe cisnienie we
wszystkich zakamarkach ukfadu.

W trakcie pracy nastuchuj nietypowych odgtoséw: gwizd pompy, stuki, wibracje moga swiadczy¢
o zapowietrzeniu lub problemach z zaworami. W razie pojawienia sie alarmu (np. kontrolka
przegrzania oleju hydraulicznego — zwykle zapala sie, gdy temperatura oleju przekroczy ~98°C)
natychmiast zareaguj: zatrzymaj prace, pozostaw silnik na wolnych obrotach, aby olej ostygt,
sprawdz czystosc chtodnicy oleju (czy nie zapchana).

Podsumowujac, codzienna obstuga hydrauliki to: brak wyciekéw, brak uszkodzen przewoddw,
odpowiedni poziom i temperatura oleju, co gwarantuje ptynng i bezawaryjng prace uktadu.

14. Prosze wskaza¢ umiejscowienie wskaznikow ptynéw eksploatacyjnych
wystepujacych w maszynie, na ktorej jest przeprowadzany egzamin.

W spycharkach D6N wskazniki ptyndw eksploatacyjnych umieszczone sg w charakterystycznych
miejscach utatwiajgcych szybki odczyt. Wlew i korek uktadu chtodzenia znajduje sie na lewej
stronie przedniej maski maszyny, co umozliwia sprawdzenie poziomu ptynu chtodniczego.

Zbiornik oleju hydraulicznego z wziernikiem kontroli poziomu usytuowano z tytu, po prawej
stronie maszyny; zgodnie z oznaczeniem wizjera olej nalezy utrzymywac na znaku ,,PEENY”
(FULL). Wskaznik (bagnet) do pomiaru poziomu oleju przektadni gtéwnej (skrzyni biegéw)
znajduje sie za serwisowg pokrywa z lewej strony pojazdu.

Dzieki temu operator moze na biezgco sprawdzac stan oleju silnikowego (poprzez bagnet
umieszczony na silniku), oleju przektadniowego i hydraulicznego oraz ptynu chtodniczego bez
potrzeby demontazu oston czy podnoszenia nadmiernie ptyty poktadu. Pozostate ptyny, takie jak
paliwo, monitorowane sg za pomocga wskaznikdw na panelu operatora.



15. Prosze omoOwic przygotowanie maszyny lub urzadzenia do transportu na innym
srodku transportu.

Przygotowanie maszyny do transportu na innej lawecie lub ciezaréwce wymaga dodatkowej
konserwacji i zabezpieczen. Przed zatadunkiem nalezy usung¢ z maszyny wszystkie tatwopalne
materiaty i zanieczyszczenia — bfoto, odtamki skat czy ziarno roslinne — ktére mogg rozsypac sie
lub uszkodzi¢ instalacje podczas transportu. Osprzet roboczy, taki jak lemiesz czy zrywarka,
powinien by¢ opuszczony, zablokowany lub odpowiednio zabezpieczony, aby nie poruszat sie
samoczynnie. Wszystkie ruchome elementy i prowadnice nalezy zakonserwowac (np.
pomalowac podktadem) i unieruchomié¢. Ponadto trzeba zwrdéci¢ uwage na utrzymanie
akumulatoréw, paliwa (ewentualnie zmniejszy¢ poziom paliwa) i hamulca postojowego. Podczas
transportu zaleca sie skorzystanie z dodatkowych mocowan (tancuchéw, paséw) oraz
zabezpieczenie kot/ gasienic przed przesunieciem. Sumarycznie chodzi o to, aby maszyna byta
czysta, zamknieta i unieruchomiona — zgodnie z ogdélnymi zasadami przewozu ciezkiego sprzetu.

Usungc 16d, $nieg lub inne sliskie substancje z podjazdu i platformy ciezaréwki przed wtoczeniem
maszyny. Zapobiegnie to poslizgowi maszyny przy zatadunku. Usuniecie lodu, $niegu i innego
Sliskiego materiatu zapobiegnie rowniez zsunieciu sie maszyny w czasie transportu.

Nalezy przestrzegac wszystkich przepiséw regulujgcych kwestie ciezaru, szerokosci i dtugosci
tadunku.

Przestrzegac wszystkich przepiséw dotyczgcych duzych tadunkéw.

e Umiesci¢ pod kotami jezdymi przyczepy klocki, tak jak pokazano na rysunku.
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e Opusci¢ wszystkie narzedzia na platforme srodka transportu. Przestawi¢ dzwignie skrzyni
biegdw do pozycji NEUTRALNEJ.

e Zaciagna¢ hamulec postojowy.

e Zatrzymac silnik.

e Przekreci¢ klucz zaptonowy do pozycji WYt. Zablokowa¢ przycisk hamulca postojowego.
Wyjaé klucz.

e Ustawi¢ wytgcznik akumulatora na pozycji WYt. Wyjac klucz.

e Zamknac drzwi i pokrywy dostepu. Zatozy¢ zabezpieczenia przed wandalizmem.

e Zamontowac urzgdzenia mocujgce maszyne i zablokowac ggsienice z przodu i z tytu.

e Zakry¢ otwor rury wydechowej. Obracanie sie turbodotadowani przy zatrzymanym silniku
moze prowadzic¢ do jej uszkodzenia.

16. Prosze wskazac trzy przyktadowe punkty smarne w maszynie lub urzadzeniu.

Regularne smarowanie podzespotéw znaczgco wydtuza ich zywotnos$é. Codziennie nalezy
przesmarowac wszystkie punkty smarownicze (smarowniczki), ktdre wymagajg codziennego
serwisowania. W spycharkach D6N wiekszos¢ punktow smarowania ma okreslony interwat (np.
50 lub 250 mth), ale pewne elementy — zwtaszcza te narazone na intensywne ruchy i obcigzenia
— warto smarowac codziennie. Przykfady takich newralgicznych miejsc:

Sworznie i tuleje osprzetu lemiesza — szczegdlnie srodkowy sworzern mocowania lemiesza (w
przypadku lemiesza 6-way tzw. kulista panewka mocowania srodka) oraz sworznie sitownikow
podnoszenia i pochylania lemiesza. Te punkty przenoszg duze obcigzenia i zbierajg brud, dlatego
codzienne smarowanie wypycha zanieczyszczenia i zapewnia ptynnos¢ ruchu.

Sworznie zrywaka (jesli maszyna wyposazona w zrywak) — sworznie mocujgce zrywak i jego
sitowniki mogg wymagac czestego smarowania.

Centralny sworzen preta wyréwnywacza — cho¢ instrukcja przewiduje smarowanie co 50 godzin,
wielu mechanikow zaleca dac¢ tam kilka strzykawek smaru codziennie, bo ten sworzen
odpowiada za faczenie ramy z wézkami gasienic i pracuje caty czas.

Rolki napinajace i inne elementy podwozia (jesli s3 smarowalne i niezamkniete fabrycznie) —
wiekszos¢ rolek i kotek w nowoczesnym D6N ma smar wewnetrzny bezobstugowy, ale jesli sg
kalamitki, trzeba je uwzglednic.

Do smarowania uzywaj smaru wielofunkcyjnego zalecanego przez producenta (np. Cat
Multipurpose Grease). Podtgcz smarownice do kalamitki i wttaczaj smar do momentu, gdy



zobaczysz lekki wyptyw starego smaru z uszczelnien (lub czujesz wyrazny wzrost oporu).
Nadmiaru nie pompuj, by nie rozrywac uszczelnien. Dobre praktyki: Smaruj zawsze po
oczyszczeniu ztgcza — przetrzyj kalamitke i otoczenie z brudu przed przytozeniem smarownicy, by
nie wttoczy¢ zanieczyszczen do $Srodka. Jesli jakies kalamitki nie przyjmujg smaru (smar nie chce
wejsc), prawdopodobnie sg zatkane lub w danym przegubie smar stwardniat — trzeba je
naprawi¢/wymienié¢. Dokumentuj smarowanie — np. odhaczaj w ksigzce codziennych czynnosci —
to moze pomdc w wykryciu pominietego punktu. Regularne smarowanie skutkuje mniejszym
zuzyciem tulei i sworzni, co obniza koszty napraw.

17. Prosze wskaza¢ gdzie znajduje sie wyjscie awaryjne (ewakuacyjne) z kabiny
operatora. Kiedy i w jaki sposdb nalezy z niego skorzystac.

W spycharkach z zamknietg kabing, takich jak D6N, poza gtéwnymi drzwiami przewidziano
wyjscie awaryjne. Zwykle funkcje te petnig prawe drzwi kabiny (jesli kabina ma dwoje drzwi) lub
tylna szybka wyjsciowa. W razie zakleszczenia gtownych drzwi (np. po wywrdceniu maszyny czy
zablokowaniu), uzyj drugich drzwi po przeciwnej stronie jako wyjscia awaryjnego. Zwolnij ich
blokade od wewnatrz (uchwyt/klamka bezpieczeristwa) i wypchnij je na zewnatrz. Jesli kabina
ma wyjscie przez szybe — bedzie to zaznaczone piktogramem miotka bezpieczenstwa. Uzyj
mtotka (powinien by¢ na wyposazeniu kabiny) do zbicia wyznaczonej szyby hartowanej i
wydostan sie.

Maszyny wyposazone w kabine majg wyjscie awaryjne. Jezeli gtéwnych drzwi nie da sie
otworzy¢, mozna uzy¢ drugich drzwi jako wyjscia awaryjnego.

Zwolni¢ klamke i otworzy¢ drzwi.

Dobre praktyki: Juz w spokojnych warunkach zapoznaj sie z konstrukcjg wyjscia awaryjnego —
przeczytaj w instrukcji lub naklejce w kabinie, jak go uzyé. Upewnij sie, ze mechanizm nie jest
zardzewiaty czy zablokowany. Czesto zapasowe drzwi sg sporadycznie uzywane i mogg sie ciezko
otwiera¢ — warto je od czasu do czasu otworzy¢ i przesmarowac zawiasy, aby w sytuacji
krytycznej tatwo ustgpity.



18. Prosze wskazaé¢ w instrukcji obstugi i eksploatacji informacje dotyczacy
pojemnosci zbiornika paliwa oraz podac¢ jaki rodzaj paliwa jest wtasciwy dla
wskazanej maszyny lub urzadzenia.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ poziom paliwa w zbiorniku. Kabina operatora
wyposazona jest we wskaznik poziomu paliwa (analogowy lub cyfrowy) na tablicy rozdzielczej.
Upewnij sie, ze jest wystarczajgca ilos¢ paliwa na planowang prace — zbyt niski poziom moze
spowodowac zassanie powietrza do uktadu paliwowego i unieruchomienie silnika. W
spycharkach D6N zastosowano czujnik rezerwy, ktéry zaswieca lampke ostrzegawczg, gdy poziom
paliwa spadnie do okoto 10% pojemnosci zbiornika. W D6N zbiornik paliwa miesci okoto 311
litrow oleju napedowego, wiec rezerwa zapala sie przy ok. 30 litrach. Gdy tylko lampka rezerwy
sie zapali, zaleca sie zatankowac w ciggu najblizszej godziny pracy, aby unikng¢ catkowitego
oproznienia zbiornika. Dobre praktyki: Tankuj maszyne pod koniec dnia pracy, aby
zminimalizowa¢ kondensacje wilgoci w pustym zbiorniku przez noc. Uzywaj odpowiedniej jakosci
paliwa (olej napedowy spetniajgcy normy, np. EN590 w UE) — w razie niskich temperatur upewnij
sie, ze to paliwo zimowe, by unikngé wytracania parafiny. Przed tankowaniem oczys¢ okolice
wlewu paliwa, aby brud nie dostat sie do zbiornika. Po kazdym tankowaniu doktadnie dokre¢
korek wlewu paliwa i sprawdz stan uszczelki tego korka. Regularnie kontroluj réwniez odstojnik
wody w ukfadzie paliwowym (o czym mowa w kolejnym punkcie).

19. Prosze wskaza¢ w instrukcji obstugi i eksploatacji dane dotyczgce wtasciwej
ilosci oleju w uktadzie smarowania silnika oraz odszuka¢ informacje na temat
rodzaju oleju zalecanego przez producenta maszyny.

Silnik — olej smarowy: pojemnos¢ (z filtrem) ok. 26,0 litréw. Zalecany olej: Cat DEO 15W-40 lub
inny olej silnikowy klasy APl CH-4 / CI-4 (lub nowszej) o odpowiedniej lepkosci w zaleznosci od
temperatur otoczenia (15W-40 to typowy wielosezonowy). Interwat wymiany standardowo 500
mth (przy uzyciu oleju Cat DEO i normalnych warunkach). W razie ciezkich warunkéw skréci¢ do
250 mth. Zawsze stosowac oryginalny lub rdwnorzedny filtr oleju — nie zamienniki stabej jakosci.



20. Prosze dokonac¢ sprawdzenia dziatania oswietlenia maszyny.

Sprawdzenie dziatania oswietlenia maszyny polega na wigczeniu wszystkich lamp i
zweryfikowaniu ich funkcjonalnosci. Instrukcja eksploatacji i rozmieszczenie przetgcznikow
dostarczajg wskazowki, ktére lampy i przyciski dotyczg poszczegdlnych swiatet. Np. wiaczenie
przednich swiatet roboczych nastepuje po przestawieniu odpowiedniego przetacznika
sterujgcego. Podobnie oswietlenie tablicy rozdzielczej w kabinie aktywuje inny wtgcznik
(oznaczony jako witacznik swiatet przyrzagdowych). Po uaktywnieniu kazdej funkcji operator
oglada lampy z zewnatrz lub zwraca uwage na Swiatfo emitowane w kabinie, aby upewnic sie, ze
dziatajg. W razie stwierdzenia uszkodzonej lub przepalonej zaréwki nalezy jg wymienic,
pamietajgc przy tym o zastgpieniu bezpiecznika (jesli padt) elementem o identycznych
parametrach nominalnych, zgodnie z zaleceniami producenta.

21. Prosze sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania "alarmu cofania" i potwierdzi¢ w
instrukcji obstugi czy maszyna, na ktorej przeprowadzany jest egzamin jest w niego
wyposazona fabrycznie. Jakie czynnosci powinien podja¢ operator w przypadku
stwierdzenia niesprawnosci tego alarmu.

Spychacz czesto porusza sie do tytu z ograniczong Alarm przy cofaniu (45)

widocznoscig, dlatego jest wyposazony w sygnat
dzwiekowy cofania (alarm cofania). Codziennie przed
rozpoczeciem pracy sprawdz dziatanie alarmu przy
cofaniu.

Najprostszy sposdb: po uruchomieniu maszyny, przy
zaciggnietym hamulcu postojowym, wrzu¢ bieg wsteczny

— powinna natychmiast rozlec sie gtosna syrena lub

brzeczyk ostrzegawczy z tytu maszyny. Jesli alarm nie
dziata, nalezy go naprawié przed kontynuowaniem pracy,

bo brak sygnatu cofania zagraza ludziom na placu budowy. p—— e
usiracia

Uwaga: Alarm przy cofaniu znajduje sie po prawej
stronie z tylu maszyny, przy gérnym zadaszeniu.

Odniesienie: Wiecej informacji mozna znaleZé w:
Instrukeji obstugi i konserwacji, "Alarm przy cofaniu -
test”.



Dobre praktyki: Alarm cofania czesto jest narazony na uszkodzenia (btoto, woda, uderzenia).
Utrzymuj go w czystosci — oczys¢ gtosnik z btota, aby dzwiek byt dobrze styszalny. W niektérych
modelach jest przycisk testowy do sprawdzenia alarmu bez wrzucania biegu — sprawdz instrukcje
D6N, czy takowy istnieje.

W celu wykonania testu, przekreci¢ kluczyk zaptonowy do potozenia Wt (ON).

Nacisng¢ na hamulec zasadniczy. Zwolnié¢ przycisk hamulca postojowego. Przestawi¢ dzwignie
skrzyni biegéw do pozycji WSTECZ (REVERSE).

Sygnat alarmu cofania maszyny natychmiast powinien sie wtgczyé¢. Alarm ten stuzy do ostrzegania
0s0b znajdujgcych sie za maszyng o tym, ze maszyna sie cofa. Sygnat alarmu cofania maszyny
powinien rozbrzmiewaé, az do czasu przesuniecia dzwigni skrzyni biegdw w potozenie NEUTRAL
lub w potozenie DO PRZODU (FORWARD).

22. Prosze przeprowadzi¢ kontrole kompletnosci obowigzkowego wyposazenia
maszyny lub urzadzenia pod katem bezpieczenstwa pracy i obstugi. Kontrola przed
podjeciem pracy w ramach obstugi technicznej codziennej.

Kontrola kompletnosci obowigzkowego wyposazenia bezpieczenstwa obejmuje sprawdzenie, czy
maszyna ma zainstalowane wszystkie wymagane prawem elementy dodatkowego wyposazenia i
akcesoria. Nalezy upewnic sie, ze na maszynie znajdujg sie gasnica (o zalecanej pojemnosci i typie),
apteczka pierwszej pomocy, tréjkaty ostrzegawcze (jesli przewidziano transport po drogach
publicznych), a takie czy czynne sg systemy ostrzegania (np. sygnat cofania). Ponadto nalezy
zweryfikowa¢ obecnos¢ instrukcji DTR, oznakowania awaryjnego zatrzymania silnika (jesli
wystepuje) oraz dziatania sygnatu akustycznego (klaksonu) i sygnalizatora wizualnego (jezeli
maszyna jest w niego wyposazona). Rowniez dziatanie paséw bezpieczenstwa i wskaznikdw
ostrzegawczych na pulpicie (np. lampka temperatury silnika) nalezy sprawdzi¢ przed
uruchomieniem. W ramach tej kontroli upewnia sie, ze wszystkie elementy zwigzane z
bezpieczenstwem pracy i obstugi sg dostepne i sprawne.



23. Prosze przeprowadzi¢ obstuge systemu centralnego smarowania. W przypadku
kiedy maszyna w taki uktad nie jest wyposazona prosze omowié, w jaki sposob
jest realizowana obstuga punktéw smarnych.

Obstuga systemu centralnego smarowania (o ile wystepuje) polega na sprawdzeniu poziomu
smaru w zbiorniku i poprawnosci dziatania pompki smarujgcej. Przed sezonem lub codziennie
nalezy uzupetnié¢ smar w zasobniku i upewnic sie, ze przyciski lub wskazniki (jesli sg) dziatajg
prawidfowo. Jesli maszyna nie jest wyposazona w automatyczny centralny smarownik, wszystkie
punkty smarowania nalezy konserwowac recznie. Codziennie przed pracg operator powinien
nasmarowac wszystkie powierzchnie toczne i prowadnice osprzetu roboczego. Instrukcja obstugi
przypomina, ze wszystkie smarowniczki wymagajgce codziennej obstugi muszg by¢
posmarowane kazdego dnia pracy. Takie postepowanie zapobiega nadmiernemu zuzyciu
elementow ruchomych i zapewnia prawidtowg prace mechanizmu roboczego.

24. Prosze wskazac¢ skrzynke bezpiecznikowa maszyny, na ktorej jest przeprowadzany egzamin.
Prosze podaé parametry bezpiecznika dla zabezpieczenia obwodu oswietlenia roboczego oraz
podac gtdwng zasade wymiany bezpiecznikow.

Skrzynka bezpiecznikowa maszyny znajduje sie po lewej stronie spycharki, za drzwiczkami
serwisowymi obok roztgcznika akumulatora. Na tablicy opisanej numerami obwoddéw wida¢
przypisanie poszczegélnych bezpiecznikdw, a dla swiatet roboczych przewidziano bezpiecznik o
wartos$ci nominalnej (zwykle okoto 10 A, zgodnie z dokumentacjg). Zasadniczg regutg wymiany
uszkodzonego bezpiecznika jest stosowanie zawsze elementu tego samego typu i o tej samej
wartos$ci znamionowej co oryginalny. Nigdy nie wolno montowac bezpiecznikdw o wiekszym
pradzie niz zaleca producent — grozi to przecigzeniem instalacji. Jesli bezpiecznik danej funkcji
(np. swiatet) peka czesciej, nalezy skontrolowac caty obwadd elektryczny przed kolejng proba
wymiany.



25. Prosze sprawdzi¢, czy na wyposazeniu maszyny powinna by¢ gasnica. W
przypadku potwierdzenia takiej okolicznosci prosze wskaza¢ miejsce jej
przechowywania oraz skontrolowac¢ termin jej waznosci.

Gasnica przeciwpozarowa jest obowigzkowym wyposazeniem maszyn budowlanych. W
spycharkach D6N gasnice montuje sie zazwyczaj wewnatrz lub na zewnatrz kabiny w tatwo
dostepnym miejscu, zgodnie z przepisami (np. za fotelem operatora lub przy wejsciu do kabiny).
Codziennie upewnij sie, ze gasnica znajduje sie na swoim miejscu, jest tatwo dostepna i sprawna.
Sprawdz, czy wskaznik cisnienia gasnicy znajduje sie w zielonym polu (prawidtowe cisnienie).
Obejrzyj, czy plomba zabezpieczajgca nie jest zerwana oraz czy gasnica nie jest uszkodzona lub
skorodowana. Ponadto znaj swojg gasnice — odczytaj etykiete z instrukcjg uzycia i upewnij sie, ze
wiesz jak jej uzy¢ w razie pozaru. Wiekszos¢ gasnic w maszynach to proszkowe ABC o
uniwersalnym zastosowaniu (ciata state, ciecze palne, gazy). Standardowa pojemnos¢ to 6 kg
proszku, cho¢ bywa réznie. Jesli gasnica byta uzyta lub nie spetnia wymogéw (np. minat termin
legalizacji), niezwtocznie jg wymien lub oddaj do serwisu ppoz. Pamietaj, by gasnica byta solidnie
zamocowana w dedykowanym uchwycie — ale mocowanie to nie moze ingerowac w strukture
ROPS (nie przyspawaj uchwytu do ramy, nie wier¢ dziur). Caterpillar zaleca mocowanie gasnic
ciezszych niz 4,5 kg jak najnizej na bocznej Scianie kabiny/ROPS, specjalng obejma.

Dobre praktyki: Gasnica to sprzet, ktérego miejmy nadzieje nigdy nie uzyjesz — ale musisz mie¢
pewnos¢, ze zadziata, gdy bedzie potrzebna. Dlatego kontroluj jg regularnie (co dziennie
zerkniecie na manometr, co miesigc odwrdc¢ do géry dnem, aby zapobiec zbrylaniu proszku). Co
rok gasnica powinna przejsé przeglad u uprawnionego serwisanta (legalizacje). Upewnij sie tez,
ze w kabinie w widocznym miejscu jest instrukcja postepowania w razie pozaru i ze wiesz, jak
odtaczy¢ gtowny wytgcznik pragdu — to rowniez bywa istotne przy gaszeniu pozarow. Nigdy nie
bagatelizuj braku gasnicy — to podstawa bezpieczenstwa pozarowego.



26. Prosze wykonaé obstuge ukitadu roboczego przy zatozeniu, ze czynnosci te
zostang wykonane w ramach obstugi technicznej codziennej bezposrednio po

pracy.

Po zakonczeniu pracy obstuga uktadu roboczego polega na zabezpieczeniu i konserwacji narzedzi
roboczych. Maszyne parkuje sie zawsze na rownym podtozu, opuszczajac lemiesz i zrywarke do
podtoza — dzieki temu sitowniki s3 odcigzone. Nastepnie usuwa sie z osprzetu zalegajacy brud,
piasek i kamienie oraz czysci elementy robocze (np. lemiesz) z zanieczyszczen. Kolejng czynnoscig
jest ponowne nasmarowanie wszystkich punktow smarnych osprzetu — prowadnic lemiesza,
przegubdw cylindréw, wahaczy itp. zgodnie z zaleceniami producenta. Dzieki tym czynnosciom
po pracy minimalizuje sie korozje i zuzycie czesci, co przygotowuje maszyne do nastepnego cyklu
roboczego.

27. Prosze wykona¢ zerowanie uktadu hydraulicznego z uwzglednieniem
warunkdéw technicznych maszyny, na ktorej jest przeprowadzany egzamin. Prosze
omowic w jakich sytuacjach zerowanie uktadu hydraulicznego jest konieczne.

Proces ,,zerowania” (uwalniania cisnienia) uktadu hydraulicznego polega na odcigzeniu
sitownikow i wyréwnaniu cisnienia wewnatrz uktadu. W instrukcji przewidziano, ze w pierwszej
kolejnosci wszystkie elementy robocze spycharki (np. lemiesz i zrywarka) nalezy opusci¢ na
grunt. Nastepnie po uruchomieniu zaptonu porusza sie wszystkimi dZzwigniami sterowniczymi, co
pozwala wyréwnac cisnienie w uktadzie. Taka procedura usuwa resztkowe cisnienie robocze z
przewodow i sitownikdw. Zerowanie jest konieczne zawsze po wytaczeniu maszyny, przed
rozpoczeciem napraw serwisowych przy hydraulice (np. wymiang filtrow czy demontazem
przewoddw) oraz przed zakoriczeniem pracy, gdyz uniemozliwia przypadkowe lub samoistne
ruchy elementdw hydraulicznych. Daje to gwarancje, ze podczas postoju czy czynnosci
serwisowych hydraulika nie wywota nagtego poruszenia osprzetu — co zwieksza bezpieczenstwo i
chroni podzespoty przed uszkodzeniem.
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Nie stawac (3) (6)
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Ta tabliczka ostrzegawcza umieszczona jest na obu
sitownikach lemieszy o zmiennym kacie ustawienia.
To miejsce moze by¢ zabrudzone rozlanym olejem
i $liskie. Nalezy postepowaé zgodnie z instrukcjami,
aby zapobiec wypadkowi, lub uszkodzeniu
sitownikdw.
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To miejsce moze by¢ zabrudzone rozlanym olejem
i liskie. Nie stawaé na sitownikach skretu lemie-
sza. Upadek z nich moze spowodowac powazne
obrazenia ciata lub $mier¢.
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(Nr ser.: AKM884-i nast.)
(Nr ser.: ALH399-i nast.)
(Nr ser.: ALR378-i nast.)

(Nr ser.: ALY985-i nast.)

Nie spawaé na konstrukcji FOPS (4)
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(Nr ser.. AKM884-i nast.)
(Nr ser.: ALH399-i nast.)
(Nr ser.: ALR378-i nast.)
(Nr ser.: ALY985-i nast.)

Tabliczka ostrzegawcza (4) umieszczona jest na
konstrukcji FOPS.

" A WARNING

STRUCTURAL DAMAGE, AN OVERTURN, MODIFICA-
TION, ALTERATION, OR IMPROPER REPAIR CAN
IMPAIR THIS STRUCTURE'S PROTECTION CAPABILITY
THEREBY VOIDING THIS CERTIFICATION. DO NOT
WELD ON OR DRILL HOLES IN THE STRUCTURE.
CONSULT A CATERPILLAR DEALER TO DETERMINE
THIS STRUCTURE'S LIMITATIONS WITHOUT VOIDING
ITS CERTIFICATION.
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INSTALLED ON A MACHINE MEETS, AT
THE TIME OF INSTALLATION, CRITERIA

ESTABLISHED BY:

SAE J231 JANS1, ISO 3449:1992 LEVEL II

MODEL NO.
D6N XL, LGP

CATERPILLAR INC.
PEORIA, ILLINOIS USA

173-1637 3
A L

900936791



